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1 OBJETO Y CAMFO DE APLICACHON

Esta norma 5 aplicable & las piezas de empamilado electrofundido o prensado para su aplicacion en areas de transite de
pemtones ¥ vehiculos,

Elobyeto de esta nomma es estnhlecer definigiones, materiales, tolerancins, clases de carpa y ensayos pam las piezas de
eraparyi llads electrofundide o prensada

Esta morma es aplicable a s piems de emparrillado electrofundido o prensado formado por pletings,

Esta sormia no contempla ni bos elementos de fijacian ni las estructuras de apavo del emparriilada,

2 MNORMAS PARA CONSULTA

Los documentos que se citan a contimsacion son indispensables para la aplicacidn de esta norma, Unicamente es
aplicable la edicion de aquellos documentos quee aparecen con ficka de publicacién, Por el contrario, se aplicard la
Glima edickdn (incluyendo cualquier modificacion que existiera) de squellos documenios gue se encueniran
referencimdos sin fecha,

LTNE-EM 180 1441 Bevesiimicnios galvanizadoy por immergide on caliente sobre producios acalodlos ot fierre o arii-
culas de acerd. Eipeeifieaciones 1 mdtadog s T

3 TERMINOS ¥ DEFINICIONES
Para los. fines de este documento, s2 aplican los términes v definsronas siguienics:
2.1 emparrillado dlectrolundide o prensado:

Estrusctura reticular constituida por pletines portantes unidas orogonalmente por elementos transversales (véamse [as
figuens 1a v 1h). Los puntos de unién entre los dos tipos de perfiles se definen come “nudns™,

Levends
| Meting portants B Destancu esiee dos anlliae
2 Vanllo separsdonz separndenas comseculivas

4  Dptancis entre dos perings #  Espesorde b pleiena potunie

e ComraCUEt Vs &k Altwra de b ploetms ponan:

Figura la - Ejemplo de emparrillado electrofundido
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Layenda

| M#ima pomante 8  [hstanciaentre dos pletings
I Fletina sepanadou SOpEE Bl Orie DISETULVIS
F

[Msiances sore dog fikoines Expesor de ln pletina poranie
perianies conseculivs o Alerade b pliding porante

E]

Figura Ib = Ejemplo de emparrillado prensado

L1 emparvillado eleci rofundide:

Unidm de las pletinas porfanics a las vanlles transversales mediznde In accidn combinoda de ebecirosoldadura sin apore
de material v e preséin concontrada sobre los nudos.

Con este método se logra s fotal compenetracion de las vanllas ransversales cos las pletinas portantes.

A1.2 emparrillado prensado:
Unitin de las pletinas portantes a las pletinas transversales mediante la insercidn de las pletinas transversales para logmr
que éstas queden encastradas en la ranura dispuesta para este fn en las plelinas porlantes.

En algunos casos |a mnura esia dispuesia también on la pleting iransversal,

LY pletimas poriantes:

Elementos dispueates paralelamente entre ellos para soportar la carga sobre &l emparrilkado, definidos con las dimensis-
s de su seociom ransversal v {veanse las figuras Ta v 1B

A3 pletimas transversales:

Elementos dispuesios iransversalmente con respecto a las pletings portantes v que tHenen la funcion de unir ¥ mantener
comstanie la distancia enire los pletinns portanies (véanse las figuras 1o v 1k Las pletinas trmnsversales Henen mmbién
la funcicin de repartir ln carga transversalmente,

J.4  ilstancia {4 v 8):
Diigtamcia enire el centro de dos pletinas porantes consecutivas (4) o de dos pletings ransversales consecutivas {5)
{véanse las figuras Ia v 1h),

L5 malkas (A y B):

Superficie delimitada por las distancias entre dos pletings portantes consecutivas (4) y dos pletinas irsnsversabes conse-
cutivas {8} {vérnze las fpuras 1ay 1),
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3.6 direccion portamie:
Drirecerin de las pletings pomantes.

S indics con el simbobe convencional | véanse las figuras 2a v Thy,

3.7 pieea:
Fabricads de emparillado electrofundide y/o prensado definido por la medida de su longitud (X7 ¥ de su anchura (1}
(véanse ms figumms 2a y 2b)

3.3 dimensiones de la pieza (X, ¥
Les dimensiones de la piezn son la medida de su bongited (4} v de su anchura { F) {véanse fns fipuras 2a ¥ 2h). La longi-
tud () se indica en primer lugor,

LY longitad de la piecs (X
Dimension mixima medida en la direccidn de las pletius portanies {véanse las figuras 2a y 3b),

3...|1] anchurn de la pleza (¥
Dimengicn mixima medids en la direceion de las pletines transversales {véanse las figuras Za y 2b),

Leyenda

[¥imesc e whini porisig
bleroo perimetral
Leetgifed i b piesa
Anchum & la piem

e P —

Figura 1a — Dimensiones de In piezra. Emparrillado electrofondidn
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Leyenda

[lin:gCian porianie
Mlasi penmistul
Longstod de Ly pleza
Archurn de |n pesrs

= b

Figura 2k — Dimensiones o la pheza. Empacedbde prensado
211 mareo perimetral;
Perfil perirmetral de |2 piera (vEanse las figaras 22 v 2b).

212 picza con forma:
Mecanizado necesario para cumplir las exigencing geométricas de |a instalacidn (véase la figera 3).

CHHHy

Figura 3 — Ejemplos de piezs con forma

113 elementa de 11 aebhn:
Elemento oportunamente conformado que s uliliza por necesidades téenicas o de seguridad parn ¢l anclaje de las piezas

A la estructura de apovo o para conferir solidez a lns pieras contiguas.
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214 estruciura de apoye;

Le estructura de apoyo de las piczas es una construccion que debe contener o soportar kas plezas. Esta estroctura estd
realizada mormilmente en acero en forme de traviesa {véase o ejemplo de Ta fgura 4a) o de perfiles angulares [véase el
jemplo de la figusa 4b),

LI5S espacio Iibre enlre piegas:
Espacio entre plezas consecutivas (véase |a figura Ja).

216 espacio entre b estrectura de apoyo ¥ las piczas (kolgura
Espacic entre la eswructura de apeyo v la pane exiema de Txs piezas {(véase |a figura 40 ). Esie espacio se dimersiona en
funcian del radic de curvaters del perfil de la estructurs de apoyo temado de los manuales lenizos.

.17 distancin entre apoyos {{):
Medida de In distancia enire dos estruciures contipuas de apoyo de la pieza (véase I figura 4},

L8 eapacio libre entre apoyos (L)
Medida del espacic hibre entre dos estructuras contipnas de apoye, medida ea la direccidn de las pletinas porianics
{wianse las figuras da v ),

f 1
| il : |

| Espaa lbee {mix, 7mmi
2 Derscc=e poriants

3 Farucwm di ipoyoe

I Dustancea engne aposod

Ly Esxpocio bibre emire apoyos

i"illrl da — Pigzas sabre AP edEgentiva

KOTA Bl disefho de esta estrochurs 82 spoyd fiene inicements caciokr de 2jemplo. En oo de que le seponded o big necesi dides. ibericas mil ko
ixijam. |as piezs posicsonades consecutivamente s dehen fijer de [ooms adesusds whe los dpTyE
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a

b

e
s

1
PR
BN

LY 4
a

Lisspeiala

Hixlgira

Drecoien porainie
Estmuotarn del apoyvi
Lengiond extemn da maren
Fsposio bbro ooire apoyos

= i L BE

Figurs 4b — Piczas deniro de angulares

NUTA Bl digiho di e4% estraciure. de opoyo bene dalcaments cardeter 3¢ epmgplo. En mso de que b segundnd o s necesidedes wenicas asi o e
jan, e picry. 53 deben fijar de forma ofecwsds sobne i apoyis Se dibs piever mbien, dorde resulie neceserla, 6 S8 Sdecysdo de
deenge el apos

319 Mecha elistica (7

Deeswiackim vertical con respecto al plano horizoatal de un punto de la picza por efects de la carga gue scti (véase la
figura 51

Leyends

I Flecho ekisiea

Figura 5 — Flecha elistics
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320 Necha residual:
Desviacion vertical con respecto al plano horizomal de un punto de la pieza despues de haber retirado la carpa.

321 superficic expuesta:
Superficie del empamillade directamense sometida ala CArEA.

3.1 carga concentrada sobre la superficie expuesta (Fy:
Carga ejercida directamente sobre la superficie expuesta (véase |a figura 6).

P

Loronds
s Espacio libre emre apoyos
& Carga somienirads

Figura 6 — Carga concentrada sobre la superficie expuesta {véase la tabla 2)

313 carga uniformemente distribuids ()
Cargn distribulda de modo uniforme sobre toda la superficie de |a picza (véase la figura 7}

o

/

Levenida

.y Espaciv libre enire apoyns
£ Langn wiilarmemerte disindaiids

Figera 7 - Carga wniformemente distribuida (véase bn tabla 1)

324 curga estitica:
Masa de peatones o vehiculos en condicidn de inmovilidad. Se expresa en kilopramos {kg),

515 cargn dindmica:
Larga compuesia de los cfectos dindmicos. Los valores para las distintas clases estan sefialados en las tablas 1y 1.
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3.26 carga coavencional de ensayo (F,):
Cargn convencional que actika sobre el punzin de ensayo con el fin de ejercer sobre las phetinas stundas debajo el mis-
mi s fserzo de fexbin que serd causado por la carga dinamica sobre |a huells real.

Log valores se expresan, en newtons, segin ln definicion de los mblas 3 y 4.

32T pusrda de ensayo:
Elemento cilindrico rigido utilizado para ¢l ensayo con unas dimensiones definidas en las tablas 3 v 4,

3.28 flecha convencional (f):

Desviacitm vertical repenting de las pletinas que sostienen el punzin de ensayo por o ofecio de s cargs convencional
aplicadn sobre ¢l punzde.

4 DESIGNACION DE LOS EMPARRILLADOS ELECTROFUNDIDOS O PRENSADOS

La designacién de La tipobogia de los empreviliados electrofundidos o prensados debe iscluir ko siguiente {en ¢l orden in-
dicada):

— emparrillads elecirofundido (EER
— emparrillado prensado (EP),
= alwra de & pleting portante { &
wapssr de la pleting portanie (5}
= distancia entre dos pletinas portantes consecutivas (4);
= distancia entre dos pletings transversales consecutivas (B
sepun los gjemplos siguienes:
Ejemple de designaciim de un emparrillade electrofindido de fr= 25 mm, 5 =3 mm, A = 34 mm ¥ § = 38 mm:
EE 2523 -34% 38
¥ de un emparrillade prensado de = 25 mm, & = 3 i, A = 34 mm vy B =38 mm:

EP25:3 = 34m 18

5 MATERIALES

Las piesas de emparrillado electrofundido o prensade s¢ construyen normalmente con los siguicnies materiales.
2} BOEOS

b} aleacién de aluminio.

Cualquier otro material metilico utilizado debe cumplir los requisitos de esta norma.

El eventual galvanizado en caliente de las pieras de emparrillade electrofundido o prensado debe haberse efecisadn s2-
gin la Marma UNE-EN 150 1461.
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& TOLERANCIAS

6.1 Toleranckas dimensbonales de lns plexas
Lon respecto @ las dimessiones nominales, la diferenciz de medida so debe superar Las siguientes tolerancias

6.1.1 Longitud de la pies (X])
Para longitudes X = I (K0 mm, la tolerancia mixima, ¥, . debe estar comprendicda entre 0 mm v 4 mm.

Para longitudes X'> 1 (K0 mm, la 1olerancia maxima, x,.,, . debe estar comprendidia entre 0 mm v 0,002 X,

6.1.2 Anchura de In pieza (F)

Para anchuras V= 1 M mm, I ioleroncia méxing, v, . debe estar comprendida entre 0 mm v 7 mm.
Para anchuras 1> 1 0 me, [ folerancia maxina, ¥, , debe estar comprendida entre 0 mm v 0,003 F,

Gl Diaponabes de la piesa (0, D)

Para lonpitodes K= 1 000 mm. la foderancia msaxoma de la diagonal, @, , dobe ser
rie = ==+ 10 mm.
Pars longitudes X = 1 000 mm, lo tolerancia ndxima de la diagonal, oy, debe ser

d.m = [ —.I'.:'; = {1,005 X,

Figura § — Diagonales de Ia pieza (Dy; D)

G.14  Paso entre pletinas portantes (A)
La tolerancia mixima del paso entre pletings, g, . viene dada por:

= para [0 pasos {10 4), &, =14 mm

para | paso. a.,, =4 1,5 mm
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104

Figura 9= Paso entre pletinas portantes ()

1.5 Paso enire pletings transversales separadoras {5)

La tolerancia mixima del paso entre pletines iransversales separadoras, B, , viene dada por:
= para 10 pasos (00 8), &, =14 sm

—  pira | pasa, by, =+ 2 mm

108

Figura 10 = Paso entre plétinas transversales separadoras ()

f.l-6 Longitud de la pieza con forma rectilines (5)

La wlerancia maxima de la longited de [a pieza con forea rectilinea, =,,,, , debe ser + 10 mm

(L LR

UNE 367T30-1:2008
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=

Flgura 11 = Longhud de la plexa con forma reciilinen (5)

417 Anchura de la pieza eon forma rectilinea (T)

La tolerancia maxima de la anchura de la pisza con formi recilines, fn, . debe e+ 10 mim,

Figurs 12 — Amchura de la plexa con forma recillinea ()

f.1.8 Hadios de la pieza con Forma circular (8,2 ®:)

Las felerancias r de los radios & v K de la piera con formin circular, indicados én la Ggurs 13, deben ser respectiva-
mente:

#=—8%mm

Fa=4 Bmm
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Figara 13 = Radio de la pleza con forma circular (/7 B}

6.1 Tolerancias on ba copstruceidn de las plezas

La construccidn de ks piesas puede presentar desviaciones con respecto 2 la medida nominal que deben mantenerse
dentre de los limites de wolerancia indicados a continuacién:

611 Saliente enire bus varillas oransversales separadoras en emparrillades electrofundides (g3 &)

La olerancia maxima, del saliente entre |as varillas transversales separadoeas v las pletinas portantes, g, o5 igual al
#0%% de la aftura de las varillas separsdoras,

La tolerancia maxima, entre la varillas transversales separadoras con respecto a las pletinas portantes, &, s igeal 8
L% mem.

6.1 Saliente entre las pletinas transversales separndors en emparrilindos prenssdos(q &)

La tolerancia maxima del saliente entre las pletinas transversales separadoras v las pletinas portantes, g,..., es igual a
|43 mm,

L2 Iderancis maxima del salienie enire las pletinas separadoras con respecto a las pletinas portastes, &, . s oual a 1,5 mm
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| Enparilido electrefmdido
1 Bmgam|ido prensads

Wiyl -]

Figura 14 = Saliente de as pletinas iransversales separadoras {ij; &)

6.1.3 Saliente del marco perimetral (mey o)

La tolerancia mixima del saliente entre ¢ marco perimeiral y las pletinas portanies en |a parte superior de |a pieza,
M e o 8% Hgual 2 1.5 mm.

La toderancia maxirma del salienie entre el marco perimetral ¥ las pletinas portantes en In parte inferior de In pieza, . ,
g5 gl 8 1.5 mm.
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E

i

1 2
. c
1 2

Leyeinila

1 Empamilled clectrofendido
2 Empaomillado precsado

Figura 15 — Saliente del mareo perimetral (e o)

2.4 Inclinaciin de kas pletinas portantes ()

La telerancia maxima de & inclinscion de los pletinas portames, ge., , 0o debe superar la mayer de las condiciones §i-
guienbes:

Ersee =K1 h
Hawe, = CipEs0f de la pleling portanie

Erue, ~ tolerancia del salicnie enfre el marco perimetral y las pletings poranic e la parte infezior de lz prees

Levends
Em paarrillado alecirodsnd id

1
3 Empamilloda precsads
h  Allurade la pletina porinns

Figura 16 ~ Inclinaciin de las pletinas portantes (g}
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655 Inclivacidn del mareo perimetral (i)

La tolerancin maxima de la inclivacion del marco perimetnsl, fyy, . o debe superar la mayor de las condiciones siguken-
fess

i =01 T
Inis, = espesor de |a pletina del marco perimsetral

i-n.u = 1,5 mm

Léyendn
I Emguamibde electrofundido

2 Emgamibade prmsado
b Abwra de s pleiea porae

Figura 17 - Inclinaciin del mareo perimetral (i)

6.2.6 Ortogonalidad de ks pletings transversales separadoras (2}

La wlerancia misima de ba ortogonalidad de ks pletinas transversales separadoras con respecto o las plefinas portanics,
Zavins E5 igual @ 0,003 1.

Levench

Y Amchus da o plen

Figurn 18 = Ortogenalidad de las pletinus sepa radoras iz)

6.2.7 Curvaiura de las plefinas transversales separadoras (w)

La tolzrancia méxima de la eurvatura de las pletinas ransversales sepassdoras, .., ex ignal a 0,004 ¥
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Leyersdn

¥ Amchurs de lppicea

Figara §% = Curvatiura de las pletings separadaras {w)

6,18 PFanekdad longliundinal ()
La tolerancia maxima de La plansidad longitudinal, e, , debe s2e
i) pisEa cOneaviy
i, = N2 mm
by pleza convexa

By = A5 mm

: X oA
2
X
a} \ Bl
[ b i ih
L= .
I =
a 2 b}

by enda
| Empamilado electrodfimdidn
3. Empanilisdo prenssds

X  Longias de la pieza

Figura 20 — Planeidad loagitudinal {#)
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619 Plameidad transversal (o)

La tolerancia maxima de planeidad transversal, prg, , debe sor
¢l piezEn concava

Py, = 1200 mm
d) picza convexa

Prass = 150 mm

0 y §
| &
(i R
Y
| 1
|
c) 1 }
id .
(==
-5
|
T i
d
c) 5 )

Leyenda

Emparrillado deirofendids
Empamilado prersado
Y Ancher de b pieza

|
=

Figura 21 = Plancidad transversal (p)

6.1.10 Carvatura de kas pletinas portantes (o)

Lo wolerancia méxima de bn curvaturn de las pletings portantes, Cy ., €5 lgual & 1200 Y.
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Levemula
B Longood & B pleza

Figura 22 — Curvaiurn de las pletinas portantes {c}

3201 Torsion

La toderancia maxima de la curvatura de las diagonabes, sv,.. . &5 igeal a D050 mm, siendo £ 1a dhagomal de b pieza.

T CLASES DE CAPACIDADES. CARGAS, HUELLAS DE CARGA
Los piezas de emparrillado electrofundide wio prensado se subdividen segin Bas slguientes clases de soportes

- ¢hase 1: argas de fransito de peatones {véase la tabla 1)
— clases 2-3-4: arens de trimsito de vehiculos {véase |a tabla 2)
Todas las clases constan de dos elemenios cargcierisiices:

— lacarga

— lahuella de carga

Para b clase de capacidad | L ocargn s entiende como distribuida uniformemente en toda la superficie de la picza (véa-
se la abla 1} sin conenplar ofries cargas particulares,

Fara fas claes de capacidisdes I, 3 v 4, la carga se entiende como aplicada sobre fa hisella de carga conrespondiente a su
propia clase {véass [x tabla 2}

L.as cargas v Ias hiezllas de carga han sido seleccionadas sobee la base de las masas wetales sobre ol berene o plena carza
¥ |a distribucidn de las cargas pos huella para bos distinies tipos de veldcubs sctvalmente en corculncion, El tipo de wili-
zaceln previsto pars las piczas debe ser precizado por el cliente.
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Tabla | - Area de trinsito de peatones
Clase Capacidad Carga dinfimica
(tipo) uniformemente distribulda (¢
{Mm*)
| Hoja completada & 3
Miota | El Real Decreto 48671997 de 14 de abril, por ¢ gue se establecen tas disposiciones minimas de sepuridad
y salud en los lugares de trabajo, explicita que en las vias interiores como 20n los corredores, galerins v
pasillos silsados dentro del lugar de irabajo: si el suclo es perforsdo, la aberiera maxima ser de 8 mm
{ b i 51 g2 anterior a la entrada em vigor del Real Decreto citada],
Mot 2 La -:_lase de capacidad 1 no contempla la evenieal aplicacida de cargas locales concentradas (pies de ar-
marks, estanlerias u otros), en cuyo caso hay que prever verificacioses mecanicas ulerorss.
Tabla 2 — Carga por parte de vehiculos
Clase Tipo de wtilizacidn Masza total sebre | Carga dindmica Huella de carga {u = v)
ol terrenn == concentrads P
(N}
(ki)
2 Transite Emitodo a meomé- | Hasin 3 000 10 o
viles
3 Tramsito limitsbo o camse- | Hasta 6 000 30 00k
nes ligesos
1 Trdnsitn de trenes auromd- | Hesva 45 (404 QL Do
viles o wvehiculos aricula-
dins

b mmhﬂﬁ'\.||ﬂ:‘m;iﬁ'ﬂ|'|%
En conformidod con ¢l stisule 62 del Deoreto Ministermal de 3120492 {Codign de eroubaciny 5 “5¢a cusl s&i ¢ ipo & vehicul, B masa
sciuanie sobre 1 superfoie de cargh o debe s superior o b3S

Levends *=  [wescowen de marcha de vehicalosen b oomdiciin & cangn mis desfavomblee

Y Dwcieitn de lus cangas proiames
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Las clases de capacidades y las buellas de cargs indicadas en el tabla 2 se reficren a vehicubos con ruedas nevmiéticss,
Mo st comtenplan los vehlculos espectales (por ejemplo carretillas elevadoras) v vehiculos de cantern v de movimienlos
de tierra,

En ol dimensionade de los piczns se debe fener en cuenin una flecha clastica maxima igual a /200 del espacio libre
entre apoyes con an walor limite de & mm, medida en las condiciones de carga mis desfavorables,

8 ENSAYOS DE CAFACIDAD DE LAS PIEZAS

B.1 Toma de muestras para ¢l ensavo

Los piczas de emparrillado electrafundsls o prensado sometidos al ensayo deben ser representitivos del suminisiro,

B.1 Cargn convencioral de ensave {P,)

Para ks cargas uniformemente distribuidas y para los cargas concentradas, la cargs convencional de ensayo, P, pera las
diztintas clages, se coleula en funcitn de Ia cargn disdmica v del egpacio libre entre apoyos, [, medianie In fomula in-
dicada en las tablas 3 v 4 (drea parn briAnsito de peatones — dres para rinsito de vehiculos),

B3 Aparsto de cnsaye
El aparato de ensavo imcluye los siguientes elementos:

831 Dispositive para Ia aplicaciin de la carga convencional de easayo, que debe ser de Ia clase | v capaz de apli-
car una carga vertical superion de, cémo minimo, ¢l 20% respecta a s cargn convencional de ensayo.

La corga convencional de ensayo debe eatar distribaida uniformemente en toda Lo superficie del punzdn ¥ debe mantes
nerse con uma tzlerancia de + 194,

51X Punzones de ensayvo

El dismetro de pansin de ensayo debe ser de B0 mm para 1oda clase de capacidades. Lo bongitud del punzon debe ser
igutl & la anchurn de In piezn (Y) para s clase | € igual a la dimensién (v} de ka huella para Ins clases 2-3-4, El punzin
de ensayo debe colocarse con ¢l gje dispuesto normal mente en o direcoién de las pletings portantes ¥ en la posicion de
lit carga mis desFfvorahble,

8.L3 Registrador de las deformaciones

Dkebe tener una precisitn de /100 mim ¥ debe catar posicionado con relacion al cemro del punadn.

834 Estructurs de apoyo de las piezas de ensaye

[ebe ser rigida, para no suffir deformaciones una vez sometida @ la carga de ensayo.

Diebe permitic alojar |a pieza de ensayo sobre ¢l apoyo posicionado sobre una superficie plang ¥ horlzomal para tepr-
dueir el comportamiente de la pieza on las condiciones deo uso previstas.

Para las piezes rectengulares posicionadas sohre dos apoyos véase, A titulo de ejempho, la fgora 23,
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Figura 23 — Estructura de apsyo

Hd  Miétedo de ensayo

841 El méiode de ensayo es comian para bas cargas uniformemente disiribuidas v para bas corgsd concentradas sobre
la heella,

Se debe aplicar a la phesa sometida ol ensayo una precarga igual al 40% de la carga de ensave con el An de levar o cabo
¢l ajuste de la pleza, La precarga debe mantenerse durante un tiempo minimo de 30 5.

S retiva sicesivaments la carge (méodo de reposicion a 0) v se elimina la eveniaal flesha,

Sc aplicn después 1/ de lo carga de ensayo durante un tiempe de 30 3, se lee Ia flecha, se anula la carga v se anota la
ewentual flecha residoal,

S repite esta operativa de aplicacion v puesta a 0 de lo carga hasta alcanzar b cerga de ensayo, aplicands slempre suce-
sivamente 15 adicional de fa corga de ensayo,

Las cargas se deben aplicar gradual v continuadamente,
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8.4.2 Flecha clistica admisibie

La Mecha elastica admisible con b aplicaciin de |a carga no debe superar /200 partes del espacia Ehre entre ks apoyos
de | pieza ¥, en cualquier caso, mo debe ser mayor que 5 mm.

Esta medicion se debe efeciuar desde el punto de mixima flexson.

.43 Flecha residual
Al final del ensayo se admite una flacha residual no superior 2 172 000 de la distancia libre entre los apovos,

E.5  Ensayo de las plezas mecanizados

Para las piezas mecanizados hay que prever un sistema adecuado de apoyo. El ensayo debe efeciuarse con la misma mio-
talidad descrita para bos piezas rectangelares adoptando, en cada caso, |a solucicn de cilenlo v ensayo més jdonea,

B.6  Chlculo de ba carga convescional de ensayo y de las medidas del puszda de ensayo

Para cada clese de capacidad, Ia férmula de caloulo de la cargn convencional de ensavo v las medidas del punecn de
arsayn se recogen en las tahlas 3 v 4.

Tabln 3 - Area para el trinsito de peatones

Clase | Carga dindamica Punzién de ensayn Calculn de P, (N1 & v F{mm)
il o emente
distribaiinda
i NIII'H:] {TH H}
I 6 i P0G U5 L, Y
I, k=125

g f=kL
g Drireccion de las pletinas pomantes
i

> -
m
|
5
=
oT

& a0

MOTA P, Cargn corvenssmal de oneve |}
i Feeztoe di mulliplicacion
£ Flucha eldsticn efiecuiva{mm)
- Flatha dedstica medida en ¢l eesava imm }
[ Espacio libse entre apoyvis
ey

Masvccnan de bas pletmnas portusdes
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Tably 4 = Carga de bos vehiculos

Chisé Hizells de cxrga Carga Funrean de Calouls de F, (¥, & ¥ F {mom
o 3¢ v dinimicn Tnsayw
comeéntrads
{ = ) F
N} (mamm
n = M iy = M mm Ly = HHh
v= JH e
Fo =10 0 L, — 10805 7L, o= 3L,
3
1 1 i = j o Ly — 20000 [, + 1 00000 FSTE
£ — 00 I '
30
oA fekf;
u =40} Ly 7400 mmy Gy = 400 mam
v = 2K —
| F = M KL, — W ik, Feilsi,
3 ) Gy =l .*_J_E—FIIHH'H:I.L.-HNE'H!L? i
| £ -0, .
pey | [~ kf f=kf
i Ly = G mmy T
wo= LAl s
P, =W 00 (L, — 300 /L, P =151
4 i s “.rm’—lm@m_“nummnhl?ﬁ
£ —30L ’
HH
f=kf -k

NOTA L PBo  Uorga convencional deensavn (N1
L Factar di muliplicacion
I Fledhha elasticn efectiva imm .
1 Flechs dasticn medide an d ansayn Jem b
Ly, Expacen [dhre arire s
! =% [hreccien de ks meings poreies
| MOTAL S existe la dmpeiibilided prdcticy de nealuar of ensaye de corgn en s piesss en las condiciones die cangs efiectivas deb ejercicio, se pues

de realizar ] mesmo 2nseye co un el de aisnn sumelklo 3 B carpa oomvencaonal de ensiyn que Feprdace Sobe & poira o
mvismen g5 fuer de flesiin que o cangs efctiva

WOTA L Siendoel sapecio libie enine poves inferior o igual o b Bngrud de b haedls de caran, &2 eoediders come cirpa eamvencional de ensaya
ln carga IEI:I!I:H. Progore o i cans sl codsente ebre el cpacio libre entre aponos v 1o bengitsd de b huella de cangs
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T INFORME DEL ENSAYD
En el informe del ensavo se debe incluir la sipuiente informacion:

a} Nombre y direcciin del lwboratorio de ensayo y lugar en el que se ha realizado € ensayo,
by Referencia a esta Norma LNE 36730-1.

€} Indicacion completz de las muesiras sometidas a ensayo, inclusive el tipo, la procedencia ¥ el simere &2 referencis
del fahricarte,

d}p La medicion efectuada y los resultados obtenidos con o ensayo.

€] Lat evestuales desviaciones de esta norma que pueden haber influida sobre los reseltados,

10 BIBLIOGRAFIA

UNE 36750-2 Plesas y peldaiios de emparrilinde elecirofindicdos wo prevagdos pava aplicasion en drear de frdnsite de
peaiones ¥ vehicnlox. Parte 2 Materiales, folerancias y ensayes de peldafios.

UNE 36730-3 Piczax v peldafos de emparrillado electrafundidor o prensador para aplicacicn on dreas de fransite de
pealanes ¥ wehicalos, Porfe 3; Toma de muestras v criterios de aceplaciin de piezas v peldafo,
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I OBJETO Y CAMPO DE APLICACION
Esta morma es aplicable a los peldafios de emparmillado electrofundido o prensado.

El objeto de esta porma es establecer definiciones, materiales, tolerancias y ensayos pars los peldafios de empamillado
slecirofundido o prensads,

Edta norma es aplicable a bos peldafios & cmparrillado electrofusdido o prensado Rermads por pletinas.

2 MNORMAS PARA CONSULTA

Los documentos que se citas a continuacion son indispensables para la aplicecion de esta norma. Unicamente es
aplicable le edicion de ageelios documentos que sparecen con fechs de publicacion, Por el contraria, se apicari a
alima edicion (incluyendo cualquier modificacion que cxiticra) de aquellos documentos gqet s¢ encieentran
referenciados sn fiecha.

UME 36750-1 Piezas y peldatios de empareiilado elecirofvndidos wo prensados pava aplicacida er dreas de frdnsdio de
peatores ¥ wehicelos. Parte |- Materiales, tolevancias v ensayos de piezas

UNE-EN [S0 1361 Recibrimientos galvanizadas en colieate sobre productos acabades de hierro 3 acero
Especificaciones y métodos de ensayo, (150 1461:1599),

3 TERMINOS ¥ DEFINICIONES
FPara los fines de este documento, se aplican los términes ¥ definiciones sipuientes:

31  pebbuio:

Panel de empartillade electrofundido o prensado provisto de un perfil fronal antideslizante, cuys parie anterior ¥ las
dos partes |nterales son del tipo de emparrillado soldada (véase la figura 1), mientras gue bos dos lisiones laferales
forrados son del tivo gue va unido con (omilkos (véase la fgura 2).

Fa

=1

Levemsda

| Ferfil amdeslmeme

d Flenng literal

Fio Frafandihid dil peldano

Figura 1 — Secciin del peldafio para soldar
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Leyerddn

Perfil mtadeslrmamie

Cwificin

Ot lecen colisa

Meting Joemd perforada
Profundidad del pefdafio
esanci dd orfica coliso
Deatanea del perfil antsdeslizarse

11:.-;gnu|_=—

m

Figura I — Seccion dd peldsfio para atornlllar

A1 antideslizante:
Perfil aplicado sobre la parte frontal del peldafo.

3.3 pletinas laterales:
Perfiles de cierre en los lados del peldadio. Deben estar soldados a todas las pletinas portantes de b emparrillado
elecimiundide v'o prensado v deben tener un espesor minimo de 3 mim.

34 anchura del peldafo (Lg):
Dimension maxima del peldafo medida en la direccion de las pletinas porsantes (véase la figura 3.

35 profandided del peldaiio (Pg)
Damension mixima del peldafio medida en la direccion de las phetinas wansversales ( véase |n figura 3).

\

&

Lavenda
Lg  Anchuradded peldafic
Fi Frofendhdnd dal el dats

Figura 3 - Anchura ¥ profundistad del peldafio
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3.6 huell del peldafie (Pp)
Dristancia en provecekbn Iorinomal endre dos peldados sucesivos medida desde la arista snterlor hasta la arista apterior
suzesiva {wénde la Ngucs 4)

2.7 ealiente (Sg)
Parte sobrepucsta entre dos peldaios consecutivas (véase | figura 4),

MOTA s eedids minima del sahienie debe ser de 25 mm semim |a bsgedacitn vigeme"!

Lipenda
Py Bodle &0 peldann
L9 Sl mede

Figura 4 = Huella del peldafis [P} v aliente {Sg)

4 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES DEL PELDARNO

Las coracieristicas dimensionales de algunos tipos de peldafio v las correspondicntes pletinas laterales unidas por
tortillerin s¢ sefalan en la tabla 1.

Tabka | — Carncteristions dimensionales del peldafio

Peldafin Pletina
Distancia | Didmeire | Dimerziones Miztapcis
Profundidad p
Uso proviste | Anchura |5t EEC | entreejes | det | minimas del perfil | Espesor
de orificios | orificks | orificie colisn | antideslizante
'Li.'! Pl.l 'rl Ft
e mm Lty mm iy mm M
Zono restringida E1u] 220 120 14 14 =20 Ak |
IE-:lnn general 1 O 280 120 L4 [4 % 20 i 3
| Zona priblica 1 20 280 120 14 ld4% 20 4 k|

1) Erel momento de elabaracsim de st roimi, 6l Coddigs Tecnico de b Edifcacstn (Real Decrenc 41 W20045)
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£ MATERIALES
Los peldafios de emparrillado elecirofusdido o prensado se fabrican normalmente de:

A} ACErs;

b) akeacion de aluemingo.

Cualgquier otro materlal mesdlico wiilizado para los producios contemplados en el objeta v campo de aplicacson de esta
marmin debe respetar odos o3 requisitos de esta normi.

La eventual galvanizacion en calients de los peldaiios se debe realizar conforme a la Norma UNE-EN 150 1461,

6 TOLERANCIAS DIMENSIONALES Y CONSTRUCTIVAS

6.1  Tolerancias dimensionales de los peldaias

Con respecto a las dimensiones nominales, la diferencia de ks medida no debe superar las tolerancias indicadas a
coniinussRon:

6.1.1 Tolerancia en la anchurs del peldadia

La talerancia mixima en In anchura del peldado debe estar comprendida entre 0 mm y -3 mm,
6.1.2 Tolerancks en la profundidad del peldaio

La tolerancia mixima en In profundidad del peldano debe estar comprendida entre § mm ¥ 10 mm.,
6.1 Tolersncias constructivas de los peldados

6.2.1 Distancia enure ejes de los orificios de ln pleting Bteral que se une con tornillos (i)

La tolerancin mixima entre ejes de bos orificios de 1a pleting |ateral debe estar comprendida entre -2 o v 2 mm, pars
diferentes pletinas larerabes de un mismo kote,

ROTA Farn cstlquier oom solerancia se remie al capinibs 5 de | Mo LINE 365 750-

T CARGASY HUELLAS DE CARGA

T.1 Las cargas que actian sobre ¢l peldafio, en funcidn de su uso previsto, estén indicadas en la tabla 2,

Tabla 2 — Cargas gque se deben aplicar sobre la superficie
e ensuyn en funcidn del uso previsto

Use previsto Cargas
Usg pibdicon kN
Ugn privado principal 1k
LUgo privlo secundmria 1 kM

Las cargas, inclusive las del efecto dindmico, se consideran conceniradas en la huella circular con un didmetro de
120 mm, digpuestas segon ol esquema de la figuwra 3 y posicionadas en el fibo del bords anterior del peldato.
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Medidas en mil ime e
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| a1 < Lo <1200

b

F=

Lgmq200
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| ety
[~ I _ .
e . E00 | = ’
1200 < La < 1300
_~ZhN zxH
I ! ¥
[rg— R
P | |
T e 800 600 L
Lo > 1800

Figura & = Madalidad de aplicaciin de las cnngus

El peldaio (v el panel respectivo del rellanc) debe ser dimensionado mediante un andlisis preliminar del tpo de anclaje
previsto para su unidn a los zancones de la escalera.

La aplicacitn de diversas cargas o peldafio segin la anterioemente indicode debe hacer previsihle una verificacidn
MECANEGR u&pll:-ﬂl'rli:a.

7.2 Para anchures L= 1 200 mm, el pebdano debe ser dimensionado en funcion de las cargas, inclusive las cle bos
efiecios dindmbcos de 2 kM, concestradas sobre ln heclla de forma circular con en diametro de 120 mirm oy dispisestac
segin el exguema Je la figura 5.

7.3 Para ¢l dimensionamicato de los peldafios se debe considerar una flecha clistica mixima igual a 1200 de In
anchura del peldafic. con an valor limite de 3 mm medido en las condiciomes del peldalio previstas en Ias apanados 6.
w il

f ENSAYO DE CARGA SOBRE EL PELDAND

Bl Muestras de ensayn

Lox peldaibos de emparrillada electrofindido y/o prensado somelidos a ensayn deben ser reprosemativos del suminisro.
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B2 Aparaiode ensayn
El aparato de ensayo comprende lo siguiente:
8.2.1 Dispositivo para la aplicacién de la carga de ensayo

Debe ser de 1a clase 1 y capaz de aplicar una carga vertical superior de, como minimo, el 3% respecto a la carga de
ENSAYD.

La carga de ensavo debe estar distribuida uniformemente en toda Ja superficie del punzon v debe mantenerse con una
tderancia de +3%;,

8.1.1 Punzones de ensaye

El didmetre de los punzones de ensayo debe ser de 120 mm para cualquier uso provisto del peldafio. Los punzopes. de
ensayo deben posicionarse en el ceniro del peldado al filo del borde anterior,

.53 Hegistrador de las defarmaciones
Debe tener wna precision de |/100 mm y debe estar posicionado eon relacisn al centro del punzin.

814 Estructurs de las uniones en s peldadios ensayadog

Debe ser rigsda para no srear deformaciones que podsian provocar el vuelco al ser sometida a by carga de ensayo

El peldadio de ensaye debe poderse alojar sobre lns uniones de tol forma fue se reproduzea el comportamicnio del
peldafio en bas condiciones de sso previstas

B3 Méodo de ensayo

B.A1 Se le aplica al peldafic sometido al ensayo ung precarga igual al 404 de la carga de easayo con el fin de Nevar
cabo ¢l gjuste del peldafio. La precarga debe mantenerse dusante un figmmpo minimo de 30 5,

Se retiva progresivamente b carga {método de reposicion a (1) ¥ se elimina la eventual flecha.

A continuacin se aplica 145 de la carga de ensayo duranie un tiempo de 30 &, se lee la flecha, se anula la carga ¥ 5
ancta ln evesntisl Thecha resideal.

Se repite esta operativa de aplicacidn y puesta o 0 de la carga hasta alcanzar la carga de ensayo, aplicando siempre
sscesivamente |15 adicional de la canga de enzayo.

Lis cargas se deben aplicar gradual v continuadamente,

.32 Flecha eldstica admisihle

La flecha elistica admisible con splicacion de la carga (P) no pusde superar 1720 de la luz libre entre las unienes del
pebdaiio, con un vakor maximo de § mm,

Esta medickin se debe efectuar en el punto de méxima flexidn.

.33 Flecha residual
Al final del ensavo se admite usa flecha residual no superior & /200 de |a fongiud del peldafio,

#.34 Enwayo para peldafios atornillados

Fars ks pebdafios atomillados resulta oportuno prever un sstems adecuado de sujecion. El ensavo se debe efeciuar del
mismo modo antes deserito, adoptando en eada caso I solucidn de cilculo y easayo mas idbmea.
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* INFORME DE ENSAYD

En el informe de ensayo sc debe incluir Ia siguiente informacion:
#) Nombre v direcsidn del Isboratorio de ensaye v lugar en el cual se ha realizado ol ensayn,
b} Referencia 2 esta Morma UNE 36750-2,

¢) I[ndicacion completa de las muestras sometidas & ensayo, inclusive el tipo, la procedencia v el ndmess de referencia
del construcior

d) La medicidn efeciuada v los remdtados obtenidos en ¢l T

el Las eventuales desviaciones de esta norma que pueden haber influido sobre los resultados.

0 BIBLIGGRAFiA

UNE ¥6750-3 Piezas y peidafios de emparrifiadn electrofundidos o prersados para aplicacidn en dreas de tringite de
peatones ¥ vehiculos. Parte 3- Tobia de mRMERIas ¥ criterics oy aoeptaciin de pieras v peldaios.

Real Drecrete 31472006, de 17 de mareo, por el gue se aprucha el Cadigo Téenkco de In Edificacion.
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1 OBJETO ¥ CANMPO DE APLICACION

Esta norma es aplicable a bos paneles ¥ peldafics de emparriliado electrofundido o prensado descritns en las Mosmas
LNE 36750-1 y UME 36750-2.

El objeto de esta noma es estsblecer definiciones, una metodologia para |a loma de muestmas v criterios de acepraciin
para los panelss yio peldafios de emparrillade electrofundido o prensado.

Esta nomma s vilida parz los paneles que se aplican en pavimentos y superficies transitabbes, asl como para los
peldafios de emparrillado elecrofundide ¥/ prensado formadaos por pletinas

2 NORMAS PARA CONSLLTA

Los docsmentos que se citan a continuacion son indispensables para la aplicacion de esta norma, Unicamerte es
aplicable la edicién de aquellos documentes que aparecen con fiecha de publicacién. Por el confrario, se aplicard la
iliima edicios (incluyendo cuslquier modificaciin que existiern) de sguellos documentos gque se encueniran
referencindos sin fiecha.

UNE 367501 Piezas v paldafos de emparrillods electrofindidos wo prensados para aplicacidn en dreas de trdusito de
peatanes v velicnlos. Parte [ Materiales, wlerancias y ensayos de piezas

LINE 36750-2 Plezas v peldafos de emparriflodo electrofimdidos wo prensados pera aplicocidn en dreas de transito de
preaianes ¥ velilonlos, Farte 20 Materiales, ioferancias y emsayes de peldafioy,

UNE-EN 150 1480 Recubrinvenios mctdlicos. Recubrimienios de galvanizacion en callerse sobre rrateriales Erricoy
Deteraningoton proviméirics de da masa por wrlded de deea (180 T460- 1092)

UNE-EN 150 1461 Recubrimienios galvanizados en calienie sobire productos acabades de hlervo v avers. Especifica-
cianel v mélodos de ensaya. (IS0 14611999,

UNE-EN |50 X178 Recubrimienios métalicos mo magréticos sobre metal base mapmética. Medida del espesor. Mérodo
rigEndlice. (150 2178 1880

3 TERMINOS ¥ DEFINICIONES
Para los fines de este documents, se aplican los términos v definiciones siguisntes:

A0 lote de inspeccidn:
Carga Gnica a entregar,

31 dren de relerencia:
Aren en ln que se debe efeciuar un nirmero especifico de mediciones Gnicas para el control del espesor del galvanizado,

4 TOMA DE MUESTRAS

De cada lote de inspeccitn se debe tomar una musstra de pancles o peldafios de emparrillado elestrofindido o pressado
para someteria al control de conformidad segiin los requisitos establecidos en los apartados 3.1 y 3.2 de esta norma.

El nimero minime de paneles o peldafios por cads lote de inspeccion debe ser conforme a la tabla 1.
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Tabia 1 — Nomers minimo de paneles o peddaiios per cads lote de inspeccidn

Mimero de paneles o MNimers minlmo de paneles v
peldafios por bte peldanios de muestra
delal todos
de 4 a 200
de 501 a1 200
de 1200 a3 200
de 3 200 a 10 (00 13
= 10000 20 il

La inspeccidn de aceptacida de cada otz debe realizarla el chients antes de que ¢ lote salga de 1a sede del fabricame,
Die forma alternativaa la inspeccian, el cliente pucde exigir una declaracion de conformidad para cada lode individual.
El fabricams peede expedir la declamcion de conformidad mencionada en los casos siguientes:

- cuando somete su produccion a un confrol de calidad infermo gue cumple las especificacionss de esin porma o;

- - cuando somete si produceion o un sistema de certificacitn, por parte de una fercera parte isdependente, basado en
su sistema de aseguramienio de la calidad o de proyecta.

51 loa controbes efectuados sepin bos apartados 5.1 ¥ 5.2 no son conformes con las caracteristicas arriba especi ficadas,
sz debe extraer un nismeno doble de paneles o peldaios del lok y someserlos al ensapo.

51 esta muestra mis grande pasa el confrol, el lote de inspeccidn debe ser acepiao. S Lo muestia mds grande e pasa el
contrel, kay que mspeccionar wdo el bote,

5 CRITERIOS DE ACEPTACION DEL LOTE

Lius carscteristicas que se deben considerar para la peeplacion del bole son las sigulemes:
- weriticacion de Ins iolerancies dimensionnles ¥ congimetivas;

- vertficacids de Ta propiedad del revestimiento de cire (palvanizado).

5.1 Talerancias dimensinnales ¥ comstructivas

Las muesiras seleccionadas segim la tabla del capitulo 4 deben ser sometidas a los controbes indicados en las Normas
UNE 36750 | ¢ UME 367501 v deben ser pentificadas,

3.3 Propiedad del revestimiento de cinc

Estc apartado recoge |a aplicackm de la Nomms UNE-EN 150 1461 cn el case cspecifico de pancles y peldaios de
emparrillads electrofundide o prensado,

511 Foneldn del galvanizads en caliende

Lo funcidn principal del galvanizado en caliente es la de peoporcionar al scero ona proleccion adecuads frente a la
corrosiin atmaesTérics sin tener la finalidad de suponer un iratamicimn esidicn.
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5.2 Esptsor del revestimibento

Los productos seleccionados como muestra del late segin lo indicado en ¢l capifulo 4 deben ser sometidos 4 la
verificacion del espesor del galvanizado como se indica & continuacin,

En cada panel o peldafio sometido o muestres se deben ientificar dos o tres secciones ransversales en funcion de ln
lenghud de la nusestra;

~ dos scociones pasa longitudes = 1 000 mm, posicionadzs a 100 mm de los bordes transversales de by museara;

— ires secciones para longitedes = | 000 mm, dos posicionadas a 100 mm de los bordes tramsversales v la tercera en el
centriy de la muestra.

En cada seccidn transversal se deben identificar tres pletinas en Ias cumles s debe efeciuar la medicién del espesor del
revestimpento de cinc.

Dos pletinas s localizaran aproximedamente a 100 mm del borde longituding] de la muestra v |2 tercera en Ta posicion
cendre] [véase ba figera 1)

Mesfidas en milimetros

2 3

Levends
| Sezcion |
2 Becciin 2
¥ Sediin 3
4 langiud = [ EELmm
A Pledina k)
B Metma b
C PMletina c)

Figmra | = Verificacién del espesar del revestimiento de cine. Individvalizacién de ks puntos dr medicion
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523 Ares de mediciin

Sobre cada cara de las tres pletinas antes indicadas, y en comespondencia ¢on la seccion transversal en su conjunio, se
identifics us drea sdecusda sobre la cual se efectuarin mediaste un ensaye magnétice como misimo tres medicionss del
espesor,

Este area 5o define como “drea de modicidn".

Area de referencia

Para cads seccidn transversal considerada, el drea de referencia, que: como minime debe serde 1 W mm©, es la suma
the sus dreas de medicion antes calculadas (dos caras/pleting ¥ tres pletinag) (véase la figura 2).

Eyarifu

Area de medecion sobre onn camn de 1i piine sp
Ares e medelifn sobre By olra cam de o pletino a)
Ared de medichn Sobe wna carn de lz pletina b)
Ares & medutidin dckee kool camde lo pleting k|
Area de medicion sobre uns carm di o plitina cf
Area de medicion soboe b otrs cam de 1a pheling )
Sepcuin |

Mt e ah

Meting b

Pleisrach

Ao dhin i inid—r—

Figura 2 — Verificackin del espesor del revestimbento de cine: 4 ren de mediciin

Espesor local del revestimiento: se entiende por =spesor local del revestimients la media de bos valorss ohtenidos en la
medickim de su drea de referencia,

Espesor medio del revestimiento: Media de todos los espesores locales determinados en el drea de referencia de Ia
M Sira.

Los resultados de 12 medicion deben ser conformes con o especilicado en In abla 2 de la Norma UNE-EN 150 1461.
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204 Mitodos de ensayo

Es preferible realizar ef ensayo utilizando el métoda magnetics (UNE-EN 150 2178 siendo o més practico ¢l ensayo
no destructivo. En caso de controversia para la determinacitn de la masa por drea se debe utilizar el méwodo
graviméinen (LINE-EN IS0 4600,

515 Aspecto del revestimients de cing

La ingpeccion visual de aceptacitn s debe realizar en todo o lote en su conjunto v debe satisfacer paricularmente oz
siguienies regUisio.

Paneles para aplicacion en pavimentos, superficies transitables por vehiculos ¥ peldafios

Zabre los perfiles de rebordeado perimetral de los paneles y sobre lad pletings de anclaje de los peldafios s debe fener la
precascion de evitar ln formacion de grumos ¥ de acumulaciones de cinc, que serian perjudiciales para el montaje. Se
taleranin dnicamente algunas gotas en un solo vértice del panel con una altern mixima de 3 mm. En los peldafios con
phtinas parn atornillar que se vnen con omilles se toleran acumuliciones de cing en un solo virice, Fotas
acumulaciones no deben tener medidas supericres a 3 mm. 5i la forma o las dimensiones de los paneles inspiden
obtener inclinaciones Gptimas para ¢l reflujo del cine duerante la fase de galvanizacidn, se admitirin punios de 2l no
superior a 3 mm en ¢l interior de los paneles y de los peldafios,

FOTA  La fuimadldn s groms, golia y purkss de dne 56 ve favorecida por (o presencia de retahes G2 come, o ulilzscion 82 perfilks no lancs, g
comen pod b presinc de pons de moldadur copaces de formar pequetias cavidades v b otilizacsde d2 georo con ol poder de sbeeoidn Sl
CiRec; 6 25005 SR505 10 #6 s a3 poovsshilicar al Tbrigmie de dichas defecins.

“Orxido blanco™

La capa mas externa del revestimiendo de cioe frma, on contacto con el oxigeno del gire, unn capa de dxido de cise
que, en gmbieate himedo, s transforma en hidrdaido de cine Zn (OH): v en sakes complejes de cine. Cuando este
fendmenn se vielve bastante relevanie se puede observar [ formacin de una piting rugosa blanguecing, que
incorrectamente se denomiina “Guido hlaneo™. La presencia de “axido blanco™ o de producios residuales de exidacian
atmosfErica no puede ser causa de reclameciones,

Cenizas

Scbre los pancles v peldafios no g2 admite la presencia de conizas de cine cuando éstas pucdan mermar 13 resistencia a
la eosrosidn

516 Deformaciones idrmicas

Crrante ia fase de galvanizaciin en caliente se puede evidenciar la deformacion de los paneles de emparrillado, Estas
defrmaciones puedon depender de diferentes coeficientes de alargamiento de los dististos perfiles que componen el
panc] debido a las fensiomes existentes en ¢l metal de base ¥ a las tensiones generales de la soldadura. Todos esios
elementos no son controlables ni aprecinbles de antemano, por ke que los eventsales pancles deformados por el efecn
tésmico w0 pueden ser objeto de rechazo, En cualquier caso, of galvanizador debe tener la precascién de fijnr los paneles
de emparrillado @ bos aparejos de trabgjo para evitar gue sumenten o se Bvorsecan bos fendmenns de deformacion antes
sedalados,

517 Deformaciones aceidentales

Deben adopturse todas las precangiones necesarias para evitar deformaciones geométnicas causadns por movimientos y
aperaciones de emhbalaje no iddness para las caracteristicas del producto gabvanizadn. Para este fin 3 deceable que a8
concierien entre bos fabricantes de emparriltado v s galvanizmdores, de forma preventiva, los métedos de embalaje v

de transporie.



